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Lờ i nó i đ ầ u

TCVN 7126:2019 thay thế  TCVN 7126:2010.

TCVN 7126:2019 hoàn toàn tư ơ ng đư ơ ng vớ i ISO 4044:2017.

TCVN 7126:2019 do Ban kỹ  thuậ t Tiêu chuẩ n quố c gia TCVN/TC 120 

Sả n phẩ m da biên soạ n, Tổ ng cụ c Tiêu chuẩ n Đo lư ờ ng Chấ t lư ợ ng đề  

nghị, Bộ  Khoa họ c và Công nghệ  công bố .
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P hép  th ử  hoá  -  C hu ẩ n  bị m au th ử  R ỗ â

Leather -  Chemical tests -  Preparation of chemical test samples

1 P h ạ m  vi áp  d ụ n g

Tiêu chuẩ n này qui định phư ơ ng pháp chuẩ n bị mẫ u thử  da để  phân tích hoá họ c. Mau thử  có thể  

đư ợ c nghiề n hoặ c đư ợ c cắ t thành các mả nh nhỏ . Trừ  khi có qui định trong tiêu chuẩ n này, phư ơ ng 

pháp sử  dụ ng phụ  thuộ c vào kích cỡ  củ a mẫ u da có sẵ n cho phép thử .

2 T à i liệ u  v iệ n  d ẫ n

Các tài liệ u việ n dẫ n sau rấ t cầ n thiế t cho việ c áp dụ ng tiêu chuẩ n này. Đố i vớ i các tài liệ u việ n dẫ n ghi 

năm công bố  thì áp dụ ng phiên bả n đư ợ c nêu. Đố i vớ i các tài liệ u việ n dẫ n không ghi năm công bố  thì 

áp dụ ng phiên bả n mớ i nhấ t bao gồ m cả  các sử a đổ i, bổ  sung (nế u có).

TCVN 7115 (ISO 2419), Da - Phép thừ  cơ  lý - Chuẩ n bị và ồ n định mẫ u thử

3 T h u ậ t n g ữ  v à  đ ịn h  n g h ĩa

Trong tiêu chuẩ n này áp dụ ng thuậ t ngữ  và định nghĩa trong EN 15987.

4  N g u y ê n  tắ c

Mẩ u da phả i đư ợ c chuẩ n bị theo các cách sau:

-  Nghiề n trong máy nghiề n để  tạ o thành “da nghiề n”, xem 5.1 hoặ c 6.2, hoặ c

-  Cắ t thành các mả nh nhỏ , xem 5.2 và 6.3.

Việ c chuẩ n bị mẫ u phụ  thuộ c vào kích cỡ  mẫ u da có sẵ n hoặ c phư ơ ng pháp chuẩ n bị đư ợ c qui định 

trong qui trình thử .

5 T h iế t  bị, d ụ n g  cụ

5.1 Máy nghiề n, có tầ n số  quay củ a lư ỡ i dao từ  300 r/min đế n 1 000 r/min và mộ t tấ m rây đư ợ c đụ c 

lỗ  vớ i đư ờ ng kính lỗ  (4,0 ± 0,5) mm. Các lư ỡ i dao củ a máy nghiề n phả i sắ c. Để  tránh làm mẫ u bị nóng
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