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Lêi nãi ®Çu 

TCVN  7508 : 2005  hoµn toµn t−¬ng ®−¬ng EN12517 : 1998. 

TCVN 7508 : 2005  do Ban kü thuËt tiªu chuÈn TCVN/TC 44 Hµn kim 

lo¹i biªn so¹n, Tæng côc Tiªu chuÈn §o l−êng ChÊt l−îng ®Ò nghÞ, Bé 

Khoa häc vµ C«ng nghÖ ban hµnh. 

Tiªu chuÈn nµy ®−îc chuyÓn ®æi n¨m 2008 tõ Tiªu chuÈn ViÖt Nam cïng 

sè hiÖu thµnh Tiªu chuÈn Quèc gia theo quy ®Þnh t¹i kho¶n 1 §iÒu 69 cña 

LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt vµ ®iÓm a kho¶n 1 §iÒu 6 NghÞ 

®Þnh sè 127/2007/N§-CP ngµy 1/8/2007 cña ChÝnh phñ quy ®Þnh chi tiÕt thi 

hµnh mét sè ®iÒu cña LuËt Tiªu chuÈn vµ Quy chuÈn kü thuËt. 
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T i ª u   c h u È n   q u è c  g i a tcvn 7508 : 2005 

XuÊt b¶n lÇn 1 

 

 

 

KiÓm tra kh«ng ph¸ huû mèi hµn - KiÓm tra mèi hµn b»ng chôp tia 

bøc x¹ - Møc chÊp nhËn 

Non-destructive examination of welds - Radiographic examination of welded joints –  

Acceptance levels  
 
 
 
 

1   Ph¹m vi ¸p dông 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh c¸c møc chÊp nhËn ®èi víi c¸c chØ b¸o vÒ khuyÕt tËt ®−îc ph¸t hiÖn b»ng 

chôp tia bøc x¹ ë c¸c mèi hµn gi¸p mÐp trong thÐp. Trong tr−êng hîp cã tho¶ thuËn, cã thÓ ¸p dông 

c¸c møc chÊp nhËn nµy cho c¸c lo¹i mèi hµn kh¸c hoÆc c¸c vËt liÖu kh¸c. 

C¸c møc chÊp nhËn cã thÓ dùa trªn c¸c tiªu chuÈn hµn, c¸c tiªu chuÈn ¸p dông, qui ®Þnh kü thuËt hµn 

hoÆc c¸c quy ph¹m. Mèi quan hÖ nµy ®−îc qui ®Þnh trong EN 12061 vµ TCVN 7472. 

Tiªu chuÈn nµy qui ®Þnh viÖc kiÓm tra b»ng chôp tia bøc x¹ ®−îc thùc hiÖn theo tiªu chuÈn EN 1435. 

Khi ®¸nh gi¸ mèi hµn cã ®¸p øng ®−îc c¸c yªu cÇu qui ®Þnh ®èi víi møc chÊt l−îng mèi hµn hay 

kh«ng, c¸c kÝch th−íc khuyÕt tËt mµ tiªu chuÈn cho phÐp ®−îc so s¸nh víi kÝch th−íc cña c¸c chØ thÞ 

trªn ¶nh chôp tia bøc x¹ cña mèi hµn. 

2   Tµi liÖu viÖn dÉn 

C¸c tµi liÖu viÖn dÉn sau lµ rÊt cÇn thiÕt cho viÖc ¸p dông tiªu chuÈn. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn ghi 

n¨m c«ng bè th× ¸p dông tµi liÖu ®−îc nªu. §èi víi c¸c tµi liÖu viÖn dÉn kh«ng ghi n¨m c«ng bè th× ¸p 

dông phiªn b¶n míi nhÊt, bao gåm c¶ c¸c söa ®æi. 

TCVN 7507 : 2005 (EN 970), KiÓm tra kh«ng ph¸ huû c¸c mèi hµn nãng ch¶y - KiÓm tra b»ng m¾t 

th−êng. 
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EN 1435, Non-destructive examination of weldes joints - Radiographic examination of fusion welded 

joints (KiÓm tra kh«ng ph¸ hñy c¸c mèi hµn - KiÓm tra b»ng chôp tia bøc x¹ c¸c liªn kÕt hµn nãng 

ch¶y). 

EN 12062, Non-destructive examination of welds- General rules for metallic materials (KiÓm tra kh«ng 

ph¸ huû c¸c liªn kÕt hµn - C¸c qui t¾c chung cho vËt liÖu kim lo¹i). 

TCVN 7472 : 2005 (ISO 5817 : 1992; EN 25817), Hµn - C¸c liªn kÕt hµn nãng ch¶y ë thÐp, niken, titan 

vµ c¸c hîp kim mµ chóng (trõ hµn chïm tia) - Møc chÊt l−îng ®èi víi khuyÕt tËt. 

TCVN 6115-1 : 2005 (ISO 6520-1 : 1998; EN 26520), Hµn vµ c¸c qu¸ tr×nh liªn quan - Ph©n lo¹i 

khuyÕt tËt h×nh häc ë kim lo¹i - PhÇn 1: Hµn nãng ch¶y. 

TCVN 7474 : 2005 (ISO 10042 : 1992; EN 30042), Liªn kÕt hµn hå quang nh«m vµ c¸c hîp kim    

nh«m - ChØ dÉn møc chÊt l−îng cho khuyÕt tËt. 

3   Kü thuËt chôp tia bøc x¹ 

Tuú theo møc chÊt l−îng cña mèi hµn, sö dông kü thuËt chôp tia bøc x¹ A hoÆc B theo EN 1435 nh− 

chØ dÉn trong B¶ng 1. 

B¶ng 1 - KiÓm tra b»ng chôp tia bøc x¹ 

C¸c møc chÊt l−îng phï hîp víi 

TCVN 7472 hoÆc TCVN 7474 

Kü thuËt kiÓm tra vµ c¸c møc 

kiÓm tra theo EN 1435 

C¸c møc chÊp nhËn theo 

TCVN 7472 

B B 1 

C B 1) 2 

D A 3 

1) Tuy nhiªn, diÖn tÝch tèi ®a ®èi víi mçi lÇn chôp ®¬n ph¶i phï hîp víi c¸c yªu cÇu møc A cña EN 1435. 

 

4   Qui ®Þnh chung 

Tr−íc khi kiÓm tra b»ng chôp tia bøc x¹ c¸c liªn kÕt hµn cÇn ®−îc kiÓm tra b»ng m¾t vµ ®−îc ®¸nh gi¸ 

theo TCVN 7507 (EN 970). 

C¸c møc chÊp nhËn trong tiªu chuÈn nµy lµm c¬ së cã hiÖu lùc ®èi víi viÖc ®¸nh gi¸ c¸c khuyÕt tËt 

kh«ng thÓ t×m thÊy hoÆc ®¸nh gi¸ b»ng m¾t ®−îc. C¸c ®é khuyÕt tËt (nh− ch¸y c¹nh vµ hµn qu¸ thÊu, 

h− háng bÒ mÆt kim lo¹i mèi hµn, b¾n toÐ v.v…) do d¹ng h×nh häc cña kÕt cÊu nªn kh«ng thÓ ®¸nh gi¸ 
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®−îc, nh−ng ng−êi ®¸nh gi¸ cho r»ng c¸c møc chÊt l−îng cña TCVN 7472 kh«ng ®¸p øng yªu cÇu th× 

sÏ ph¶i thùc hiÖn kiÓm tra ®Æc biÖt. 

Trong tr−êng hîp viÖc ®Þnh l−îng sù ch¸y c¹nh vµ/ hoÆc låi ch©n mèi hµn qu¸ møc ®ßi hái ph¶i dïng 

ph−¬ng ph¸p chôp tia bøc x¹, th× ®−îc phÐp sö dông c¸c ph−¬ng thøc ®Æc biÖt b»ng c¸ch chôp thö, ®Ó 

t¹o c¬ së cho viÖc ®Þnh l−îng gÇn ®óng theo tiªu chuÈn TCVN 7472. §iÒu nµy ph¶i ®−îc tho¶ thuËn 

gi÷a c¸c bªn tham gia hîp ®ång. 

 

5   C¸c møc chÊp nhËn 

C¸c møc chÊp nhËn cho c¸c chØ b¸o ®−îc nªu trong B¶ng 2. C¸c lo¹i khuyÕt tËt cho phÐp ®−îc liÖt kª 

trong TCVN 7472. C¸c ký hiÖu viÕt t¾t ë B¶ng 2 cã nghÜa lµ: 

l:  ChiÒu dµi cña khuyÕt tËt, tÝnh b»ng milimÐt; 

s: ChiÒu dÇy nhá nhÊt cña mèi hµn gi¸p mÐp, tÝnh b»ng milimÐt; 

L: ChiÒu dµi kiÓm tra cña mèi hµn, tÝnh b»ng milimÐt; 

h: ChiÒu cao cña khuyÕt tËt, tÝnh b»ng milimÐt; 

b: ChiÒu réng ®é låi mèi hµn, tÝnh b»ng milimÐt; 
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B¶ng 2 - C¸c møc chÊt l−îng cho c¸c chØ b¸o ë mèi hµn gi¸p mèi 

Sè 
thø 
tù 

Lo¹i khuyÕt tËt theo 

TCVN 6115-1 : 2005 
Møc chÊp nhËn 31) Møc chÊp nhËn 21) Møc chÊp nhËn 1 

1 Nøt (100) Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp 

2 Nøt hâm cuèi (104) Cho phÐp mét vÕt nøt 

trªn mçi 40 mm mèi hµn 

Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp 

3 Rç xèp vµ bät khÝ (2011, 

2013, 2014, 2017) 

l ≤ min (0,5 s; 5 mm) 

∑l ≤ s víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

l ≤ min (0,4 s; 4 mm) 

∑l ≤ s ®èi víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

l ≤ min (0,3 s; 3 mm) 

∑l ≤ s ®èi víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

4 Rç tæ s©u (2016) l ≤ min (0,5 s; 4 mm) 

∑l ≤ s ®èi víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

l ≤ min (0,4 s; 3 mm) 

∑l ≤ s ®èi víi  L =  min 

(12 s; 150 mm) 

l ≤ min (0,3 s; 2 mm) 

∑l ≤ s ®èi víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

5 NgËm t¹p chÊt r¾n vµ 

kim lo¹i (300) vµ r·nh 

khÝ (2015) 

l ≤ 2 s vµ ∑l ≤ L/10 l ≤  s vµ ∑l ≤ L/10 l ≤ max (0,3 s; 6 mm) vµ 

l ≤ 25 mm 

∑l ≤ s ®èi víi   

L = min (12 s; 150 mm) 

6 NgËm ®ång (3042) Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp 

7 Hµn kh«ng ch¶y ngÊu 

(401) 

Cho phÐp nh−ng chØ gi¸n 

®o¹n vµ kh«ng ®Õn bÒ mÆt 

 L ≤ 25 mm vµ 

∑l ≤ 25 mm víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

Kh«ng cho phÐp Kh«ng cho phÐp 

8 Hµn kh«ng thÊu (402)   l ≤ 25 mm vµ 

∑l ≤ 25 mm víi 

L = min (12 s; 150 mm) 

Cho phÐp nÕu kh«ng 

tíi bÒ mÆt  l ≤ 25 mm 

∑l ≤ 15 mm víi 

L = min (12 s; 150 mm)  

Kh«ng cho phÐp 

92) C¹nh/ch¸y mÐp (501) Yªu cÇu chuyÓn tiÕp ®Òu 

 h ≤ 1,5 mm 

 Yªu cÇu chuyÓn tiÕp ®Òu 

h ≤ 1 mm 

Yªu cÇu chuyÓn tiÕp ®Òu 

h ≤ 0,5 mm 

102) Låi ch©n mèi hµn qu¸ 

møc (504) 

Lín 

h ≤ min [5 mm;  

(1 mm + 1,2 b)] 

T−¬ng ®èi lín 

h ≤ min [4 mm; 

(1 mm + 0,6 b)] 

Cã h×nh d¹ng tèt, 

chuyÓn tiÕp ®Òu sang 

kim lo¹i c¬ b¶n 

h ≤ min [3 mm; 

(1 mm + 0,3 b)] 

112) Låi ch©n mèi hµn côc 

bé (5041) 

Cho phÐp §«i chç låi côc bé qu¸ møc lµ cho phÐp, víi ®iÒu 

kiÖn chuyÓn tiÕp ®Òu 

ViÖc chÊp nhËn c¸c ®iÓm ch©m hå quang phô thuéc vµo kim lo¹i c¬ b¶n vµ 

kh¶ n¨ng xuÊt hiÖn nøt 

122) VÞ trÝ lÊy hå quang vµ 

b¾n toÐ kim lo¹i hµn 

(601), (602) ViÖc chÊp nhËn b¾n toÐ hµn phô thuéc vµo lo¹i kim lo¹i c¬ b¶n 

1) C¸c møc chÊp nhËn phÐp 3 vµ 2 cã thÓ ®−îc qui ®Þnh víi tiÕp ®Çu ng÷ X. KÝ hiÖu nµy cho biÕt r»ng tÊt c¶ c¸c chØ b¸o trªn 

25 mm lµ kh«ng chÊp nhËn ®−îc. 

2) C¸c khuyÕt tËt bÒ mÆt: C¸c møc chÊp nhËn lµ c¸c møc ®−îc qui ®Þnh cho kiÓm tra b»ng m¾t. C¸c khuyÕt tËt kh«ng cho 

phÐp nµy th«ng th−êng ®−îc chÊp nhËn b¸c bá ®èi víi kiÓm tra b»ng m¾t. 
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Phô lôc A 

(tham kh¶o) 

H−íng dÉn ®èi víi c¸c giíi h¹n cña chôp tia bøc x¹ 

L−u ý: C¸c sè trong ngoÆc ®¬n phï hîp víi c¸c sè theo TCVN 6115-1 (ISO 6520-1; EN 26520). 

A.1   C¸c khuyÕt tËt thÓ tÝch trong c¸c mèi hµn mÐp 

Bät khÝ vµ rç (2011, 2013, 2014 vµ 2017). 

Rç tæ s©u vµ r·nh khÝ (2016 vµ 2015). 

NgËm t¹p chÊt r¾n vµ kim lo¹i (300). 

NgËm ®ång (3042). 

C¸c khuyÕt tËt nªu trªn theo B¶ng 2 sÏ ®−îc ph¸t hiÖn dÔ dµng b»ng kü thuËt chôp tia bøc x¹ A hoÆc 

B theo EN 1435 ®−îc nªu trong tiªu chuÈn nµy ë B¶ng 1. 

A.2   Nøt trong mèi hµn gi¸p mÐp 

Nøt hâm cuèi (104). 

Nøt (100). 

Kh¶ n¨ng t×m thÊy c¸c vÕt nøt b»ng c¸ch chôp tia bøc x¹ phô thuéc vµo chiÒu cao cña vÕt nøt, sù ph©n 

nh¸nh ë c¸c vÕt nøt, ®é réng më, h−íng chïm tia R¬n ghen vµ c¸c th«ng sè kü thuËt chôp tia bøc x¹. 

Do vËy viÖc ph¸t hiÖn mét c¸ch tin cËy tÊt c¶ c¸c vÕt nøt bÞ h¹n chÕ. Sö dông kü thuËt chôp tia bøc x¹ 

B hoÆc tèt h¬n lµ theo EN 1345, sÏ dÉn ®Õn kh¶ n¨ng ph¸t hiÖn c¸c vÕt nøt tèt h¬n kü thuËt chôp tia 

bøc x¹ A. 

A.3   C¸c khuyÕt tËt trªn mÆt ph¼ng ë c¸c mèi hµn gi¸p mÐp 

Hµn kh«ng ch¶y ngÊu (401). 

Hµn kh«ng thÊu (402). 

ViÖc ph¸t hiÖn hµn kh«ng ch¶y ngÊu vµ hµn kh«ng thÊu phô thuéc vµo ®Æc tÝnh cña khuyÕt tËt vµ c¸c 

th«ng sè cña kü thuËt chôp tia bøc x¹. 

C¸c lçi liªn kÕt s−ên th«ng th−êng sÏ kh«ng t×m thÊy ®−îc nÕu nh− chóng kh«ng ®−îc ®Þnh h−íng −u 

tiªn ë h−íng chïm tia R¬n ghen (trõ khi chóng xuÊt hiÖn cïng c¸c khuyÕt tËt kh¸c nh− xØ). 

______________________ 


