TCVN TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 8920-6 : 2012
ISO 14744-6 : 2000

Xuéat ban lan 1

HAN - KIEM TRA NGHIEM THU
CAC MAY HAN CHUM TIA BIEN TU
PHAN 6: PO DO ON PINH CUA VI TRi VET CHUM TIA

Welding - Acceptance inspection of electron beam welding machines

Part 6: Measurement of stability of spot position
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TCVN 8920-6 : 2012 do Vién Nghién ctru Co khi - BO Cong Thwong bién soan, B Céng

Thuong d& nghi, Téng cuc Tiéu chudn Do lwdng Chét fvgng thdm dinh, B6 Khoa hoc va

Cong nghé céng bb.
Bo tieu chudn TCVN 8920 (ISO 14744), Han - Kiém tra nghiém thu cdc mdy han chum tia

dién tr, gdm cac phan sau:
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8920 -1: 2012 (ISO 14744-1: 2008), Phan 1: Nguyén tic va diéu kién nghiém thu.
8920 -2: 2012 (ISO 14744-2: 2000), Phan 2: Do dic tinh dién ap gia tang

8920 -3: 2012 (ISO 14744-2: 2000), Phan 3: Do cac dac tinh dong cla tia

8920 -4: 2012 (ISO 14744-4: 2000), Phan 4: Do tbc d6 han

8920 -5: 2012 (ISO 14744-5: 2000), Phan 5: Do do chinh xac chuyén déng

8920 -6: 2012(ISO 14744-6: 2000), Phan 6: Do d6 bn dinh cla vi tri vét chum tia
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1 Pham vi ap dung
Tiéu chuan nay dung dé& do d6 6n dinh cta vi tri vét chum tia (sau day goi tat 1a vi tri
vét) clla cac may han chum tia dién t& tuan theo TCVN 8920 - 1. 2012
(ISO 14744-1 : 2008) trong kiém tra nghiém thu. Tiéu chuan nay cung cép théng tin
quan trong vé quy trinh va thiét bj do.

D6 6n dinh cla vi tri vét chum tia |a mét thong sé déc biét quan trong ddi v&i cac ing
dung vé& han trong thdi gian dai va déi véi han tia dién tt 6 cac co cau ty déng dinh
vi chi tiét gia cong. Trong tng dung nay, may han phai c6 kha nang lap lai, trong cac
khoang thoi gian dai ma khong phai hiéu chinh bé sung vi tri tia, sw thang hang tu
tia dén mbi han. Muc dich clia phép do 1a kiém tra xem tia dién t&r do may han tao ra

- ¢b gitr dworc vi tri vét trong pham vi cac sai léch gidi han qui dinh hay khéng.

2 Tailiéu vién dan

Cac tai liéu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chuan nay. Déi véi cac tai
liéu vién dan ghi nam céng bd thi ap dung phién ban dwoc néu. Déi véi cac tai liéu
khéng cé nam cong bé thi ap dung phién ban mé&i nhét, bao gdm ca bd sung slra ddi.
TCVN 8920 - 1: 2012 (ISO 14744 -1: 2008) Han - Kiém tra nghiém thu cac may han
chum tia dién te - Phan 1: Nguyén tac va diéu kién nghiém thu

TCVN 8920 - 3: 2012 (ISO 14744 -3: 2000) - Han - Kiém tra nghiém thu cac may han
chum tia dién tt - Phan 3: Do d&c tinh dong clia tia

~ 1SO 1302, Technical drawings - Method of indicating surface texture (Ban vé ky
thuat - Phwong phap chi thi két cAu clia bé mat).





