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TCVN 8920-6 du(ma!sp,? 4744-6: 2000. 

TCVN 8920-6 : 2012 do Vien Nghien c6u Cw khi - 60 C6ng Thvwng bien soan, 60 C6ng 

Thvwng d& nghi. ~ 6 n g  cuc Tieu chuan Do lvwng Ch& lvwng them dinh. 82, Khoa hoc va 

CGng nghe c6ng bo. 

62, ti&u chuan TCVN 8920 (IS0 14744), Han - ~ I 6 m  tra nghiern thu cac may han chum tia 

d3n  tLj: gBm cac phan sau: 

TCVN 8920 -1:  2012 (IS0 14744-1: 2008), Phan 1: Nguygn tac va di&u kien nghiem thu. 

TCVN 8920 -2: 2012 (IS0 14744-2: 2000), Phan 2: Do dac tinh dien ap gia tang 

TCVN 8920 -3: 2012 (IS0 14744-2: 2000), Phan 3: Do cac dac tinh dong cca tia 

TCVN 8920 -4: 2012 (ISO, 9 14744-4: 2000), Phan 4: Do t6c do han 

TCVN 8920 -5: 2012 (IS0 14744-5: 2000), Phan 5: Do do chinh xac chuy&n dong 

TCVN 8920 -6: 2012(ISO 14744-6: 2000), PhAn 6: Do do bn djnh clja vi tri v&t chum tia 



T I ~ U  C H U A N  o u o c  G I A  TCVN 8920 - 6: 2012 

Han - ~ i e m  tra nghiem thu cac may han chDm tia dign tiv 

v6t chum tia 

beam welding machines 

1- -"- -.--...--.-. . 

1 Pham vi ap dung 

Tieu chub nay dung d6 do do 6n djnh clja VI tri v&t chum tia (sau d2y goi tat la vj tri 

v&t) clia cac may han chum tia dien tiu tu3n theo TCVN 8920 - 1: 2012 

(IS0 14744-1 : 2008) trong h&m tra nghiem thu. Tieu chub nay cung cap th6qg tin 

quan trong v& quy trinh va thi6t bi do. 

Do 6n djnh clia vj tri v&t chum tia la mot thbng s6 dac biet quan trong d6i vwi cac ivng 

dung v& han trong thwi gian dai va d6i vwi han tia dien tiu co cac cw c i u  t v  dong djnh 

vj chi ti& gia cbng. Trong ivng dung nay, may han phai co kha n8ng lap lai, trong cac 

khoang thwi gian dai ma kh6ng phai hi& chinh b6 sung vj tri tia, s v  thang hang tiu 

tia d6n m6i han. Muc dich clja phep do la ki&m tra xem tia dien tiu do may han tao ra 

co gi0 dwwc vi tri v6t trong pham vi cac sai Iech giwi han qui djnh hay kh6ng. 

2 Tai lieu vien dan 

Cac tai lieu vien d6n sau la chn thi&t cho viec ap dung ti6u chub nay. ~ 6 i  vwi cac tai 

lieu vien d6n ghi niim c6ng b8 thi ap dung phien ban dwwc neu. D6i vwi cac tai lieu 

khbng co niim c6ng b8 thi ap dung phien ban mwi nhst, bao gbm ca b6 sung siua d6i. 

TCVN 8920 - 1: 201 2 ( IS0 14744 -1: 2008) Han - Ki6m tra nghiem thu cac may han 

chum tia dien tiu - PhAn 1: Nguyen t6c va di&u kien nghiem thu 

TCVN 8920 - 3: 2012 (IS0 14744 -3: 2000) - Han - ~ i 6 m  tra nghieni thu cac may han 

chum tia dien tiu - Phhn 3: Do dgc tinh dong clja tia 

I S 0  1302, Technical drawings - Method of indicating surface texture (Ban vl! ky 

thugt - Phwwng phap chi thi k&t cau clia b& mgt). 




